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Spanntechnik

Als Hersteller von Spanntechnik stehen fir uns Ihre speziellen Anwendungen und Anforderun-
gen im Vordergrund. Welche spezifischen Anforderungen Sie auch haben, unsere Produktviel-
falt und technische Kreativitat bietet Ihnen ein groBBes Spektrum an Lésungsmaéglichkeiten.

Wir begleiten Sie den gesamten Weg, von der ersten ldee, bis zur Serienfertigung lhres Pro-
dukts. Wir greifen Ihre Ideen auf, verfolgen diese stetig weiter und beschleunigen so den Ent-
wicklungs- und Kommunikationsprozess. Mit lhnen zusammen erarbeiten wir die ideale L6-
sung.

Um optimale Ergebnisse und héchste Qualitaten zu erzielen, wird bei uns jedes Spannfutter
individuell fir Sie abgestimmt. Baugréf3e, Spindelanschlisse und die Spannelemente werden
in jedem Fall speziell ausgelegt. Aus diesem Grund finden Sie in diesem Katalog keine de-
taillierten Angaben etwa zu den Abmessungen oder Massen der einzelnen Spannfutter. Alle
gezeigten Spannfutter sind derzeit in verschiedenen Ausfihrungen im Einsatz.

Sll Systems garantiert Ihnen kurze Lieferzeiten, Prazision, Wirtschaftlichkeit und Prozesssi-
cherheit. Als Spezialist fiir Sonderlésungen verfiigen wir Uber einen umfassenden Einblick in
die komplexe Welt des Spannens.

Profitieren Sie von unseren Erfahrungen beim Drehen, Schleifen, Laserschweif3en, Reib-
schweif3en etc. Das gilt nicht nur flr neue, sondern auch fiir bestehende Prozesse, bei denen
Sie sich Ver-besserungen oder Anderungen wiinschen.

Als Spezialist in der Spanntechnik l6sen wir Ihre Probleme schnell, unkompliziert und zuver-
lassig. Wir sind standig bestrebt uns zu verbessern und weiterzuentwickeln — ganz im Sinne
unserer Werte: Qualitat, Fairness, Dynamik, Nachhaltigkeit und Leistung. Denn wir méchten
unsere Kunden persénlich und langfristig erreichen — mit uns kénnen Sie auch morgen noch
rechnen.

Gerne beraten wie Sie persénlich!




Leistungsspektrum

Innovative Losungen fur lhren
nachhaltigen Wettbewerbsvorteil

Planung
- Produktberatung
- Technologieunterstitzung

Entwicklung
- Engineering
- Berechnung und Analyse

Fertigung
- Prototypenfertigung
- Fertigung von Kleinserien

Betreuung lhrer Spanntechnik vor Ort

Installation
- Montage
- Inbetriebnahme
- Einweisungvor Ort

Instandhaltung
- Inspektion & Wartung
- Reparaturen (auch vor Ort)
- Ersatzteillieferung, Instandsetzung

Support
- Stérungs-Hotline
- Telefonische Unterstiitzung — Prozess und Technologieberatung
- Vor-Ort-Service
- Wartungsvertrag
- kurzfristige Unterstiitzung bei Crash
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Produktpalette
Beispiel Bauteile

Unsere Kunden aus der Automobilindustrie OEM und Zulieferindustrie OEM, Tier1, setzten unsere
Spanntechnik beispielsweise in der Getriebeproduktion und Seitenwellen-produktion (Achsen, Wellen,
Zapfen etc.) ein:

Spanntechnik Drehen (Weich / Hartdrehen)
- Antriebswelle, Abtriebswelle
- Bremsscheibe, Bremssattel
- Eingangswelle
- Flansch
- Gelenkgehéuse
- Kegelrad, Kugelkafig
- Lagerzapfen
- Radnabe, Ritzelwelle, Rotor / Rotorwelle
- Synchronring
- Tellerrad, Triebwelle
- Zahnrad /Verzahnungen (Spannen in / auf der Verzahnung; aktiv bzw. passiv)

Spanntechnik Schleifen
- Kugelnabe, Kurbelwelle
- Ritzelwelle, Triebwelle
- Antriebswelle, Ausgleichswelle
- Lenksysteme autonomes Fahren
- E-Roller, E-Bike
- Pumpenkolben, Koben
- Zahnrad

Spanntechnik Sonderfertigung
- Seitenwelle (ReibschweiBen),
- Planetentrager (Schweif3en)
- Gewinderohr (Gewinderollen)
- Rotorwelle, Rotortrager, Koben
- Lenksysteme autonomes Fahren
- Wellen fur E-Roller und E-Bike
- Gewindeschleifen

Spanntechnik Frasen
- Achsschenkel

Multifunktionsspannfutter
- Schwenklager, Radnaben, Gehéuse fiir E-Bike
- Anlasserkomponenten
- Fur kleine Losgrof3en, schnelle Umriistung der Maschine auf andere
Bauteile

Und viele andere...
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Neuentwicklung:
Multifunktionsspanfutter

Das Wichtigste in Kiirze

- geeignet fir die Grlin- und Hartberbei
tung
(gleicher Bauteilbezug mit einem
Spannsystem)

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- komplette Au3enbearbeitung ohne
Umzuspannen

- Dorn pendelnd

- Auf3enspannungin der Verzahnung

- Auf3enspannung zum Zurickfahren

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Weitere Bearbeitungsvorteile:
- reduzierte Spann- und Bearbeitungs
zeiten

Bearbeitungsvorschlag
Rotorwellen
Drehen / Schleifen



Multifunktionsspannfutter
Sechsbacken

Spannfutter fur Innen- und Auf3enspannung mit Niederzug

Das Wichtigste in Kiirze

- 6- Backen- Spannfutter mit schwim
menden Backen und fester Zentrierung

- umrUstbar in 3 unterschiedlichen Va
rianten (AuBenspannung, Innenspan
nung, Spannzange)

- mit aktivem Niederzug einstellbar 0 bis
1,5mm

- Pendelausgleich der Backen radial bis
4mm

- hohe Drehmomentibertragung durch

- geriffelte Backen

- Rundlaufgenauigkeit < 0.015 mm mog
lich (Rundlauf einstellbar)

- geeignet fur Grinbearbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- komplette AuBenbearbeitung

- einseitig stirnseitige Bearbeitung ohne

Umspannen
1 Innenspannung - geringer Verschleif3
Spannbacken - einfach umristbar auf mehrere OP’s

Optional erhaltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle (1)
- mit und ohne Sperrluft

AuBenspannnung Innenspannnung
Spannbacken Spannbacken

Das Multifunktionsspannfutter Sechsba-
cken gibt es in folgenden Ausfiihrungen

Bearbeitungsvorschlag - feste Zentriereinheit (1) mit Innen- (A)

Naben und AuBBenspannung (B) mittels
Konturformen Spannbacken
Spannen in der Verzahnung - umristbar auf Innenspannung mit

Spannzange (C)



— ¥¢ | Akkuratec .

Prazision aus Schwaben

Multifunktionsspannfutter
mit Planspannung

Spannfutter fur Innen- und Auf3enspannung mit ausgleichenden
Ruckzugsfingern

Das Wichtigste in Kiirze

- Rohteilspannung auflen tiber Gleitba
cken

- innenliegender verfahrbarer Spann
hals mit ausgleichenden Planspann
fingern

- Planspannfinger pneumatisch ein
schwenkbar

- umrustbar auf Spannen Gber Spann
zange (Innenspannen in der Verzah
nung)

- Rundlaufgenauigkeit < 0.02 mm még
lich

- geeignet fir Grin- und Hartbearbei
tung

- Spannen auf rohen und bearbeiteten
Fléachen

- komplette AuBlenbearbeitung und teil
weise Innenbearbeitung ohne Um
spannen

- einfach umriistbar auf mehrere OP’s

Optional erhéltlich in folgenden
Ausfiihrungen
- mit Spannzange (3) fur die Hartbe
arbeitung (A)
- mit Gleitbacken (1) fiir die Rohteilbe
arbeitung (B)
- mit ausfahrbaren ausgleichenden
Spannfingern (2) (C)

Bearbeitungsvorschlag
Trager

Spannzangen- In-
lays fiir optimale
Konturanpassung
maoglich

IIII%IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII




Spanndorn mit gefederter
Zentrierspitze

Innenspanndorn mit gefederter Zentrierspitze und Stirnmitnehmer

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannen zwischen Spitzen

- Zentrierung Uber gefederte Zentrier
spitze

- Spannzange mit ZwangsschlieBung
und formschlissiger Drehmoment
Ubertragung zum Grundkdrper

- Plananschlag mit Stirnmitnehmer

- sehr hohe Drehmomentiibertragung
bei gleichbleibend hoher Prazision

- geeignet fir Grun- und Hartbearbei
tung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.012 mm méog
lich bei Griinbearbeitung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.08 mm mdég
lich bei Hartbearbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und

- bearbeiteten Flachen

- kompl. Auf3enbearbeitung ohne Umzu
spannen

Weitere Bearbeitungsvorteile

- reduzierte Spannzeiten und Bearbei
tungszeiten gegeniiber Wellenspann
futtern

- geringere Massentragheit gegeniiber
Wellenspannfutter

- kleinere Stérkontur gegenilber Wellen
spannfutter

Optional erhéltlich
- mitund ohne Sperrluft

Den Spanndorn Stirnseitenmitnehmer

gibt es in folgenden Ausfiihrungen
- feste Spitze - Zentrierung Gber Innen

fase (5) - Spannen Gber Spannzange
(A)

2&3 - gefederte Spitze (1) - Zentrierung lber
Innenfase (5) mit Langsanschlag (2)
(Ldngenbezug an der Planflache (4)) -
Spannen Uber Spannzange (B)

- mit Stirnmitnehmer (3) fur die Grin
bearbeitung oder mit Plananschlag fir
die Hartbearbeitung (2)

Bearbeitungsvorschlag
Antriebswellen
Abtriebswellen

Ritzelwellen
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Spanndorn mit Doppel-
spannzange

Innenspanndorn mit Zentrierspannzange

Das Wichtigste in Kiirze

- stabiles Spannen /Zentrieren tber
zwei Durchmesser

- fir fliegende Bauteilspannung

- hohe Drehmomentibertragung bei
sehr hoher Prazision

- Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm még
lich

- geeignet fir Grin- und Hartbearbei
tung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- komplette Auf3enbearbeitung ohne
umzuspannen

- reduzierte Spannzeiten und Bearbei
tungszeiten

- geringe Massentragheit

- kleine Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Den Spanndorn Doppelspannzange gibt es
in folgenden Ausfiihrungen
- mit federbetéatigter Zentrierzange (1)
und kraftbetéatigter Spannzange (2) fur
einfachen Spannzylinder
- mit zwei kraftbetatigten Spannzangen
fir Doppelspannzylinder (1, 2)
- mit und ohne Einfihrhilfe / Zwangs
schliefung (3)

Bearbeitungsvorschlag
Wellenbearbeitung
Triebwellen




Spanndorn Doppelzange,
pneumatisch

Spanndorn mit Doppelspannzange und pneumatisch betatigter Bau-
teilberuhigungunseinheit

Das Wichtigste in Kiirze

- stabiles Spannen / Zentrieren lUber
zwei Durchmesser

- Bauteilberuhigung durch pneumatisch
betatigte Zylinder

- fur fliegende Bauteilspannung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm még
lich

- geeignet fir Grin- und Hartbearbei
tung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- komplette Auf3enbearbeitung ohne
umzuspannen

- reduzierte Spannzeiten und Bearbei
tungszeiten

- geringe Massentragheit

- kleine Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Den Spanndorn Doppelspannzange gibt es
in folgenden Ausfiihrungen
- mit federbetatigter Zentrierzange (1)
und kraftbetatigter Spannzange (2) fur
einfachen Spannzylinder
- mit zwei kraftbetatigten Spannzangen
fur Doppelspannzylinder (1, 2)
- mit und ohne Einfihrhilfe / Zwangs
schlieBung (3)
- pneumatische Bauteilberuhigung (4)

Bearbeitungsvorschlag
Nabenfertigung
dinnwandige Bauteile
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Spanndorn fur sehr kurze

Spannlangen

Spanndorn mit Hartmetallgrundkorper

Das Wichtigste in Kiirze

Hartmetallgrundkérper fiir geringen
Verschleif3 und Schwingungsreduzie
rung bei extrem kurzen Spannléangen
Spannlange zu Durchmesser bis 1:5
Rundlaufgenauigkeit bei fester Zent
rierspitze

< 0.006 mm méglich bei extrem kurzer
Einspannlénge (einstellbar)

Rundlauf bei normalen Spannléngen
<0.003 mm

geeignet fur die Hartbearbeitung
Rundschleifen / Drehen

komplette AuBenbearbeitung, front
seitige Plan- und Innenbearbeitung
ohne Umzuspannen

Abblasen der Spane durch integrierte
Bohrungen im Hartmetallgrundkérper

Optional erhéltlich

Bearbeitungsvorschlag
Pumpkolben

mit und ohne Sperrluft

mit und ohne Blasluftdiisen
Spannzange beschichtet mit Reibbelag
Anschlag mit und ohne Luftanlagekon
trolle (A)

Spannzange mit Niederzug

Spitzen (B)




Spanndorn Gewinderohr

Spanndorn mit formschlussiger Spannzange

Das Wichtigste in Kiirze

- sehr hohes libertragbares Drehmo
ment durch Formschluss zwischen
Spannzange und Werkstiick

- Abstitzung der gesamten Werkstiick
innenkontur durch Spannzange (aus
gleichen von Verformungen)

- geeignet fir Grunbearbeitung

- geringe Massentragheit

- kleine Stoérkontur, gréBtmaogliche Bear
beitungsfreiraume

Bearbeitungsvorschlag
Gewinderohr
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Prazision aus Schwaben

Spanndorn fur sehr kurze
Spannlangen

Innenspanndorn fur grof3en Durchmesserbereich

Das Wichtigste in Kiirze

- préazises Spannen auf kurzer Spann
flache

- optimale Kraftiubertragung bei mini
maler Bauteilverformung durch viel
segmentierte Spannzange

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm még
lich (Rundlauf einstellbar)

- Systembaukasten mit verschiedenen
Aufsatzen fir schnelle Durchmesser
anpassung

- Spanndurchmesserbereich von ca.
80mm bis 150mm durch Schnellwech
selséatze realisierbar

- Schnellwechselsystem flr Spannzan
ge und Anschlag

- geeignet fir die Grin- und Hartbe
arbeitung

- geringer Verschleif3

- geringer Wartungsaufwand

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Bearbeitungsvorschlag
Tellerrad



Flanschspanndorn

Innenspanndorn Light

Das Wichtigste in Kiirze

- kleines, einfaches, leichtes Innen
spannfutter fir Standardanwendun
gen

- geringe Bauteilverformung

- optimale Kraftlibertragung bei minima
ler Bauteilverformung durch vielseg
mentierte Spannzange

- hohe Drehmomentubertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.005 mm mog
lich

- geeignet fir die Grin- und Hartbe
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringe Anschaffungskosten

Bearbeitungsvorschlag
Universell einsetzbar
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Prazision aus Schwaben

Spanndorn
fur Rotorwellen

Das Wichtigste in Kiirze

- hohe Drehmomentibertragung

- geeignet fir die Griin- und Hartbe
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- bearbeiten extrem langer Bauteile

- gefederte Zentrierspitze

- Spannen mit Spannsegmenten

- Uberbriickung groBer Spanndurchmes
serunterschiede

Bearbeitungsvorschlag
Komponenten der E-Mobilitat



Schleifspanndorn
fur Rotorwellen

Das Wichtigste in Kiirze

- hohe Drehmomentiibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.005 mm méog
lich

- geeignet fir die Grin- und Hartbe
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- Anschlag pendelnd

Bearbeitungsvorschlag
Komponenten der E-Mobilitat
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Prazision aus Schwaben

Spanndorn
fur Achsschenkel / Achsstummel

Das Wichtigste in Kiirze
- hohe Drehmomentibertragung
- geeignet flr die Griinbearbeitung
- Drehmomentmitnahme auf rohen
Flachen
- sehr geringe Massentréagheit
- minimierte Stoérkontur
- geringer Wartungsaufwand

Bearbeitungsvorschlag
PKW-Komponenten
LKW-Komponenten



Spanndorn
fur Tripode

Das Wichtigste in Kiirze

- hohe Drehmomentiibertragung

- geeignet flr die Griin- und Hartbe
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Storkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringe Anschaffungskosten

Bearbeitungsvorschlag
Tripode
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Prazision aus Schwaben

Spanndorn
fur Ventilfuhrungen

Das Wichtigste in Kiirze

- hohe Drehmomentiibertragung

- hohe Rundlaufgenauigkeit moglich

- geeignet fir die Griin- und Hartbe
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Storkontur

- geringer Wartungsaufwand

- HM-Dorn

- Bearbeiten von langen, diinnen Bau
teilen

Bearbeitungsvorschlag
Ventilfihrungen
Motorenteile



Spanndorn Verzahnung fur
Schleifbearbeitu ng
ahnung

Spanndorn fur spannen in der Verz

Das Wichtigste in Kiirze

- optimale Kraftibertragung und hohe
Genauigkeiten durch formschlussiges
Spannen der Bauteile in der Verzah
nung

- hohe Drehmomentibertragung

- hohe Rundlaufgenauigkeit durch Li
nienberihrung

- geeignet flir Schleifbearbeitung

- Bearbeitung der kompletten Auf3en
kontur ohne Umzuspannen

- kleine Stoérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Bearbeitungsvorschlag
Wellen mit Innenverzahnung
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Prazision aus Schwaben

Spanndorn - Spannzange
mit Verzahnung

Spanndorn fur spannen in der Verzahnung

Das Wichtigste in Kiirze

- optimale Kraftiibertragung und hohe
Genauigkeiten durch formschlissiges
Spannen der Bauteile in der Verzah-
nung

- hohe Drehmomentubertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.015 mm még-
lich

- geeignet flr Griinbearbeitung und
Hartbearbeitung

- Bearbeitung der kompletten AuBen
kontur ohne Umzuspannen

- verzahnter Einweiser zur Vororientie-
rung des Werkstiicks sowie zum Schutz
der Spannzange

- kleine Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhaltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle

Bearbeitungsvorschlag
Naben




Verdrehspanndorn — Verzahnung

Verdreh- bzw. Torsionsspanndorn fur Steckverzahnungen

Das Wichtigste in Kiirze

- Zentrieren und Spannen durch ver-
drehen der verzahnten Segmente (1
und 2) gegeneinander

- optimale Kraftibertragung und hohe
Genauigkeiten durch formschlussiges
Spannen der Bauteile in der Verzah-
nung

- hohe Drehmomentibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.015 mm még-
lich

- geeignet flr Grinbearbeitung

- Bearbeitung der kompl. Auf3enkontur
ohne umzuspannen

- &uBerst robust

- geringere Massentragheit

- kleine Stoérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle

Bearbeitungsvorschlag
Radnaben




— ¥¢ | Akkuratec

Prazision aus Schwaben

Spanndorn

Spanndorn fur spannen in der Verzahnung

Das Wichtigste in Kiirze

- optimale Kraftibertragung und hohe
Genauigkeiten durch formschlissiges
Spannen der Bauteile in der Verzah-
nung

- hohe Drehmomentubertragung

- hohe Rundlaufgenauigkeit méglich

- geeignet fir Grinbearbeitung und
Hartbearbeitung

- Bearbeitung der kompletten Auf3en-
kontur ohne Umzuspannen

- verzahnter Einweiser zur Vororientie-
rung des Werkstiicks sowie zum Schutz
der Spannzange

- kleine Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- Innenanschlag

Optional erhaltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle

Bearbeitungsvorschlag
Antriebsstrang
Teile fir Automotiv



Hybridspanndorn

Spanndorn fur spannen in der Verzahnung

Das Wichtigste in Kiirze

- optimale Kraftibertragung und hohe
Genauigkeiten durch formschlussiges
Spannen der Bauteile in der Verzah-
nung

- hohe Drehmomentibertragung

- geeignet fir Grinbearbeitung und
Hartbearbeitung

- Bearbeitung der kompletten AufBen-
kontur ohne Umzuspannen

- verzahnter Einweiser zur Vororientie-
rung des Werkstiicks sowie zum Schutz
der Spannzange

- kleine Stoérkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhaltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle

Bearbeitungsvorschlag
Komponenten fiir Hybridantriebe
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Prazision aus Schwaben

Spannfutter Rotorwellen

Spannfutter fur spannen im Teilkreis

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannen in der Verzahnung

- Vorzentrierung und Einfihrhilfe schitzt
zusatzlich die Spannzange vor Belade
fehler

- Zwangso6ffnung der Spannzange

- optimale Kraftiibertragung und Préazi-
sion durch formschliissiges Spannen in
der Verzahnung

- hohe Drehmomentiibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm még-
lich je nach Eingangsqualitat

- geeignet fir die Grin- und Hartbe-
arbeitung

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschlei3 durch Zwangsoff-
nung der Spannzange

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Bearbeitungsvorschlag
Rotorwellen



Spannfutter Verzahnung fur
Schleifbearbeitung

Das Wichtigste in Kiirze

- kleines, einfaches, leichtes Auf3en-
spannfutter

- Spannen in der Verzahnung

- Vorzentrierung und Einfihrhilfe schitzt
zusatzlich die Spannzange vor Belade-
fehler (automatische Beladung mog-
lich)

- optimale Kraftiibertragung und Prazi-
sion durch formschlussiges Spannen in
der Verzahnung

- hohe Rundlaufgenauigkeit

- geeignet fir Schleifbearbeitung

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschlei3 durch Zwangsoff
nung der Spannzange

Bearbeitungsvorschlag
Wellen mit Aussenverzahung
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Prazision aus Schwaben

Spannfutter Verzahnung

AuB3enspannfutter mit gefederter Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze
. - kleines, einfaches, leichtes Auf3en
= spannfutter

- Spannen in der Verzahnung

- Vorzentrierung und Einfiihrhilfe schitzt
zusatzlich die Spannzange vor Belade
fehler

- optimale Kraftibertragung und Prazi
sion durch formschlissiges Spannen in
der Verzahnung

- hohe Drehmomentiibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm mog-
lich

- geeignet fir die Grin- und Hartbe-
arbeitung

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschlei3 durch Zwangsoff
nung der Spannzange

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mitund ohne Sperrluft
- Spannzange umrustbar auf Spannen an
zylindrischen Durchmessern

Das Spannfutter mit Verzahnung gibt
es in folgenden Ausfiihrungen
- A:gefederte Spitze - Vorzentrierung
Uber Zentrum (3)
- B:gefederte Hohlspitze - Zentrierung
Uber AuBBenfase (3a)
- Spannen jeweils in der Verzahnung (1)
sowie Langsanschlag Gber Planflache

(2)

Bearbeitungsvorschlag
Gelenkgehéause



Spannfutter mit fester Spitze

AuBBenspannzangenfutter mit Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze

- Das Wichtigste in Kirze

- vielteilige Spannzange fiir hochgenaue
Rundlaufe, und optimale Kraftiibertra-
gung bei minimalen Spannabdriicken

- hohe Drehmomentibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.004 mm mog-
lich (einstellbar)

- geeignet flr die Griin- und Hartbe-
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- Spannflache auf AuBendurchmesser (4)

- geringer Verschlei3 der Spannzange -
durch Zwangs6ffnung und Anfahr-
schutz mit entsprechend geringen
Folgekosten

- geringer Wartungsaufwand

Optional erhaltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Das AuBBenspannfutter gibt es in folgenden
Ausfiihrungen
- A:feste Spitze - Zentrierung tber In-
nenfase (1)
- B:feste Hohlspitze - Zentrierung tber
AuBBenfase (2)
- Langsanschlag jeweils hinter der
Spannzange optional auch vor der
Spannzange maglich (bauteilabhéngig)

Bearbeitungsvorschlag
Antriebswelle
Abtriebswelle

Ritzelwellen
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Prazision aus Schwaben

Spannfutter mit gefederter Spitze

Auf3enspannzangenfutter mit gefederter Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze

- vielteilige Spannzange flr hochgenaue
Rundlaufe, optimale Kraftibertragung
bei minimalen Spannabdriicken

- hohe Drehmomentiibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.004 mm méog-
lich (einstellbar)

- geeignet fir die Grin- und Hartbe-
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und

- bearbeiteten Flachen

- schnelles Einfuttern durch gefederte
Zentrierspitze

- geringer Verschlei3 der Spannzange -
durch Zwangséffnung und Anfahr-
schutz mit entsprechend geringen
Folgekosten

- geringer Wartungsaufwand

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Das Spannfutter gibt es in folgenden Aus-
flihrungen
- A:gefederte Spitze; Zentrierung Gber
Innenfase mit separatem Langsan-
schlag
- B:gefederte Hohlspitze; Zentrierung
Uber Auf3enfase mit separatem Langs-
anschlag

Bearbeitungsvorschlag
Kegelrander
Ritzelwellen



Spannfutter mit Pneumatikzylinder

Spannfutter mit Pneumatikzylinder

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannzange mit Zwangsdffnung fir
verschleif3armen Betrieb

- gefederte Zentrierspitze

- vielteilige Spannzange fiir hochgenaue
Rund-laufe, optimale Kraftiibertragung
bei minimalen Spannabdriicken

- hoher Rund- und Planlauf < 0.002 mm
moglich

- geeignet flr die Griin- und Hartbe-
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- pneumatisch betatigter Spannzylinder
im Spannfutter

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

- Optional erhéltlich in folgenden Aus-
fihrungen

- Betatigung mit integriertem pneumati-
schem Spannzylinder

- Betatigung lGber Zugstange

- mit und ohne Luftanlagekontrolle

- mit und ohne Sperrluft

Das Spannfutter mit Pneumatikzylinder
gibt es in folgenden Ausfiihrungen

- A:feste Spitze; (Langenbezug in der
Zentierung); Vorzentrierung tber Innen-
fase (1);

- B:feste Hohlspitze; Vorzentrierung
uber AuBBenfase (2)

- C:gefederte Spitze; Vorzentrierung
Uber Innenfase mit Langsanschlag
(Langenbezug

- ander Planflache (3));

- D:gefederte Hohlspitze; Vorzentrierung
Uber AuBen-fase (2) mit Langsanschlag
(Langenbezug an der Planflache (3));

Bearbeitungsvorschlag
Spielelschleifen
Ritzelwelle
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Prazision aus Schwaben

Spannzangenfutter mit Pendelan-
schlag fur dunnwandlﬁe Bauteile

AuB3enspannzangenfutter mit Pendelansc

Das Wichtigste in Kiirze

- AuBBenspannfutter Spanndurchmesser
160mm

- geringe Bauteilverformung, geeignet fur
dinnwandige Bauteile

- Pendelanschlag

- optimale Kraftiibertragung bei minima-
ler Bauteilverformung durch vielseg-
mentierte Spannzange

- hohe Drehmomentubertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.008 mm mog-
lich

- geeignet fur die Griin- und Hartbe-
arbeitung

- Ausblasen der Spane Uber Disen

- komplett abgedichtet

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

Bearbeitungsvorschlag
Universeller Einsatz




Spannzangenfutter
Spanndurchmesser 200 mm

Aufienspannzangenfutter mit gefederter Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze

- Auflenspannfutter Spanndurchmesser
200mm

- geringe Bauteilverformung, geeignet fur
dinnwandige Bauteile

- optimale Kraftibertragung bei minima-
ler Bauteilverformung durch vielseg-
mentierte Spannzange

- hohe Drehmomentubertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.008 mm mog-
lich

- geeignet fur die Griin- und Hartbe-
arbeitung

- Ausblasen der Spane Gber Disen

- komplett abgedichtet

Bearbeitungsvorschlag
Universeller Einsatz
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Prazision aus Schwaben

Spannfutter light

Auf3enspannfutter light

Das Wichtigste in Kiirze

- kleines, einfaches, leichtes AufBen
spannfutter

- flr Standardanwendungen

- geringe Bauteilverformung

- optimale Kraftibertragung bei minima
ler Bauteilverformung durch vielseg
mentierte Spannzange

- hohe Drehmomentubertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.005 mm mdog
lich

- geeignet flr die Griin- und Hartbe
arbeitung

- Ausblasen der Spane Gber Disen

- komplett abgedichtet

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Storkontur

- geringer Wartungsaufwand

- geringe Anschaffungskosten

Optional erhaltlich
- Langsanschlag innenliegend
- Léngsanschlag auf3en

Bearbeitungsvorschlag
Universeller Einsatz




Spannzangenfutter mit gefedeter
Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze

- kleines, einfaches, leichtes Auf3en
spannfutter

- flir Standardanwendungen

- geringe Bauteilverformung

- optimale Kraftiibertragung bei minima
ler Bauteilverformung durch vielseg
mentierte Spannzange

- hohe Drehmomentibertragung

- Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm moég
lich

- geeignet flr die Grin- und Hartbe
arbeitung

- Ausblasen der Spane tber Diisen

- komplett abgedichtet

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- sehr geringe Massentragheit

- minimierte Stérkontur

- geringer Wartungsaufwand

Optional erhaltlich
- Langsanschlaginnenliegend
- Langsanschlag auf3en

Bearbeitungsvorschlag
Flanschteile
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Prazision aus Schwaben

Ausgleichs- und
Verschiebespanndorn

Zentrierspitze mit radial ausgleichenden Spannelementen

Das Wichtigste in Kiirze

- ausgleichendes Spannen zwischen
Spitzen mit steifem Dorn

- keine Radialverschiebung zwischen
Spanndorn und Spannelement

- optimale Kraftibertragung durch form-
schlissige Fihrung des Spannele-
ments am Spanndorn
(aktive Verdrehsicherung)

- hohe Drehmomentibertragung

- hochste Rundlaufgenauigkeit moglich

- geeignet flr die Griin- und Hartbe-
arbeitung
(gleicher Bauteilbezug mit einem
Spannsystem)

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- komplette Aufenbearbeitung ohne Um-
zuspannen

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

- geringe Anschaffungs- und Unterhalts-
kosten

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Weitere Bearbeitungsvorteile:
- reduzierte Spann- und Bearbeitungs
zeiten gegenuber Wellenspannfuttern
- geringere Massentragheit und kleinere
Storkonturen gegeniber Wellenspann
futter

Den Ausgleichs- und Verschiebespanndorn

gibt es bei ausgleichender Drehmoment-

mitnahme (*) in folgenden Ausfiihrungen:

A: feste Spitze - Zentrierung Uber Innen
fase (1)

B: feste Hohlspitze - Zentrierung Gber
AuBBenfase (2)

C: gefederte Spitze - Zentrierung tber
Innenfase (1) mit Ldngsanschlag (Lan
genbezug an Planflache (3))

D: gefederte Hohlspitze - Zentrierung
Uber AuBenfase (2) mit Langsanschlag
(Langenbezug an Planflache (3))

Bearbeitungsvorschlag
Antriebswelle
Abtriebswelle

Wellenbearbeitung



Gro3hubspannfutter

Das Wichtigste in Kiirze

- optimale Kraftiibertragung durch form-
schlissige Fihrung des Spannele-
ments im Spanndorn (aktive Verdreh-
sicherung)

- sehr hohe Drehmomentibertragung

- geeignet fir die Grinberabeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- reduzierte Spannzeiten und Bearbei-
tungszeiten

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

- geringe Backenfliehkrafte

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- Hartmetallauflageflachen

Bearbeitungsvorschlag
E-Bike-Komponenten
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Prazision aus Schwaben

Gleitbackenspanndorn
fur Grunberabeitung

Spanndorn mit zentrischen Verschiebebacken

Das Wichtigste in Kiirze

- optimale Kraftiibertragung durch form-
schlissige Fihrung des Spannele-
ments im Spanndorn (aktive Verdreh-
sicherung)

- sehr hohe Drehmomentibertragung

- geeignet fir die Grinberabeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- komplette Aufienbearbeitung ohne Um-
zuspannen

- reduzierte Spannzeiten und Bearbei-
tungszeiten

- kleine Stérkonturen

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- Hartmetallauflageflachen

Bearbeitungsvorschlag
Flansche



Gleitbackenspanndorne

Spanndorn mit zentrischen Verschiebebacken

Bearbeitungsvorschlag
Gelenkgehause

Das Wichtigste in Kiirze

zentrisches Spannen direkt in der Ku-
gellaufbahn

optimale Kraftlibertragung durch form-
schlissige Fihrung des Spannele-
ments im Spanndorn (aktive Verdreh-
sicherung)

sehr hohe Drehmomentuibertragung
Rundlaufgenauigkeit < 0.01 mm mdg-
lich

(Rundlauf einstellbar)

geeignet fur die Griin- und Hartbe-
arbeitung

Drehen, Bohren, Schleifen
Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

komplette AuBenbearbeitung ohne Um-
zuspannen

reduzierte Spannzeiten und Bearbei-
tungszeiten

kleine Stérkonturen

geringer Wartungsaufwand

geringer Verschleif3

Optional erhéltlich

mit und ohne Luftanlagekontrolle

mit und ohne Sperrluft

Langsanschlag vorne am Dorn (1), bzw.
hinten am Dorn (2)

Zentrierbacken / Spannbacken umrist-
bar auf andere Bauteile

mit Schnellwechselsystem (3)

mit Hartmetallauflageflachen
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Prazision aus Schwaben

Zentrier- und Planspannfutter —
Spanntalent

Bearbeitungsvorschlag
Kugelkafigbearbeitung

Das Wichtigste in Kiirze

Zentrieren und Planspannen von filig-
ranen diinnwandigen Bauteilen
verzugsarmes Spannen

optimale Kraftibertragung durch form-
schliissiges Fiihren des Werksticks
zum Spanndorn (aktive Verdrehsiche-
rung)

hohe Drehmomentibertragung durch
optimierte Kraftaufteilung zwischen
Zentrieren und Spannen

hohe Rundlauf,- und Planlaufgenauig-
keit

<0.01 mm moglich (einstellbar)
geeignet fur Hartbearbeitung und
Schlagfrasen

Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen
Pendelausgleich fir Planspannung
geringer Wartungsaufwand

geringer Verschleif3

Optional erhéltlich

Anschlag mit WC beschichteten Aufla-
geflachen (2)

Anschlag mit und ohne Luftanlagekon-
trolle (2)

mit und ohne Sperrluft

Wechselsatze, um unterschiedliche
Bauteile (Durchmesser) spannen zu
kénnen

(Wechselteile (1), (2), (3))




Zentrier- und Planspannfutter

Zentrierung Spannzange

Das Wichtigste in Kiirze

- Zentrieren und Planspannen von filig-
ranen diinnwandigen Bauteilen

- verzugsarmes Spannen

- optimale Kraftiibertragung durch
formschlissiges Fiihren des Bauteils
zum Spanndorn (aktive Verdrehsiche-
rung)

- hohe Drehmomentibertragung durch
optimierte Kraftaufteilung zwischen
Zentrieren und Spannen

- hohe Rundlauf- und Planlaufgenauig-
keit
<0.01 mm méglich (einstellbar)

- geeignet fir die Hartbearbeitung

- ausgleichende Planspannung tber
Pendelausgleich

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhéltlich
- mit WC beschichtete Auflageflachen
(bauteilberihrend)
- mit und ohne Sperrluft
- Wechselsatze fiir unterschiedliche
Bauteile (Durchmesser)

Bearbeitungsvorschlag
Synchronring
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Prazision aus Schwaben

Zentrier- und Planspannfutter mit
Fliehkraftausgleich

Das Wichtigste in Kiirze

- Zentrier- und Planspannfutter

- optimale Kraftlibertragung durch
formschliissiges Flihren des Bauteils
zum Spanndorn (aktive Verdrehsiche
rung)

- hohe Drehmomentibertragung

- ausgleichende Planspannung tiber
Pendelausgleich

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Optional erhaltlich:
- die Planspannfinger kénnen beliebig
angeordnet werden
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Fliehkraftausgleich
- (symmetrisch und asymmetrische
Werkstlcke)

Bearbeitungsvorschlag
Bremssattel




Planspannfutter

Das Wichtigste in Kiirze
- Zentrier- und Planspannfutter
- Lagerichtige Positionierung
- Gewichtsoptimiert

Bearbeitungsvorschlag
Teile flr Hybrid-Antriebe
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Prazision aus Schwaben

Niederzugfutter
mit Zentrierspitze

Spannfutter mit grof3em Hub und gefederter Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannen von langen Wellen mit grof3en
Durchmesserunterschieden z.B. Ver-
zahnungskdpfe

- Spannen mittels Spannbacken mit
groBBem Hub

- hohe Drehmomentiibertragung

- Spannfutter mit Niederzug

- Gegenlagerzentrierung gefedertim
Futter

- Rundlaufgenauigkeit < 0.006 mm méog-
lich (einstellbar)

- geeignet fir die Grin- und Hartbe-
arbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- geringer Wartungsaufwand

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mitund ohne Sperrluft
- Zentralschmierung

Das Niederzugfutter mit Zentrierspitze
gibt es in folgenden Ausfiihrungen
- A:feste Spitze; (Langenbezug in der
Zentrierung); Zentrierung iber Innen-
fase (1);
- B:feste Hohlspitze; Zentrierung uber
Auf3enfase (2)
- C:gefederte Spitze; Zentrierung Uber
Innenfase mit Langsanschlag (Langen-

4 bezug an der Planflache (3));

- D:gefederte Hohlspitze; Zentrierung
Uber AuB3en-fase (2) mit Langsanschlag
(Langenbezug an der Planflache (3));

- Spanndurchmesser Aufien (4)

- Langsanschlag optional hinter oder vor
den Spannbacken (bauteilabhangig)

Bearbeitungsvorschlag
Antriebswelle
Abtriebswelle



Reibschweif3dfutter
mit Zentriereinsatzen

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannen von langen Wellen mit grof3en
Durchmesserunterschieden z.B. Ver-
zahnungskodpfe

- Spannen mittels Spannbacken mit
gro3em Hub

- sehr hohe Drehmomentibertragung
durch optimierte Kraftaufteilung

- ausgleichende Spannung

- sehr hohe Spannkréafte

- einfaches Umristen auf andere Werk-
sticke durch Spanneinsatze

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- auBerst robust

- geringer Wartungsaufwand

- geringer Verschleif3

Bearbeitungsvorschlag
Seitenwellenproduktion
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Prazision aus Schwaben

Wellenspannfutter
mit Stirnmitnehmern

Spannfutter mit grof3em Hub und gefederter Zentrierspitze

Das Wichtigste in Kiirze

- kompaktes, kleines und leichtes Futter
(175d, 2401g., ungespannt 205lg., 28kg)

- einfacher Standardspannzylinder Hub
40 mm

- Komplettbearbeitung von Wellen in
einer Aufspannung

- Spannen von langen Wellen mit grof3en
Durchmesserunterschieden z. B. Ver-
zahnungskdpfe

- hohe Drehmomentiibertragung

- Spannfutter mit Niederzug, somit
héchste Prézisionsgenauigkeit

- Spanndurchmesser minimal ca. 15 mm

- Spanndurchmesser maximal ca. 90 mm

- Stirnmitnehmer fest oder pendelnd

- Zentrierspitze fest oder gefedert

- geeignet fir die Grinbearbeitung

- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

- geringer Wartungsaufwand

Das Wellenspannfutter mit Stirnmitneh-
mern gibt es in folgenden Ausfiihrungen

- A:feste Spitze; (Langenbezug in der
Zentrierung); Zentrierung iber Innen-
fase (1);

- B:gefederte Spitze; Zentrierung tber
Innenfase mit Langsanschlag (Langen-
bezug an der Planflache (2));

- Spanndurchmesser Aufien (3)

Bearbeitungsvorschlag
Antriebswelle
Abtriebswelle

Ritzelwellen
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Einfaches umriisten
auf andere Bauteile
mittels Wechselspitze
(incl. Stirnmitnehmer)
und Spannbacken.




— ¥¢ | Akkuratec

Prazision aus Schwaben

Variabler Serienspanndorn Standard

Das Wichtigste in Kiirze

- Spanndurchmesserbereich
von 20 = 50 mm

- Systembaukasten mit verschiedenen
Aufsatzen

- fiur schnelle Durchmesseranpassung

- kurzer Liefertermin, fir Prototypen ge-
eignet

- sehr hohe Drehmomentiibertragung
durch Sondergeometrie méglich
(Spannzange / Spanndorn)

Optionale Ausfiihrungen
- Anschlag hinten: Betatigung durch Zug-
bolzen
- Anschlag vorne: Bestatigung durch ein
gehangte Spannzange

Spannzange Anschlag

Bearbeitungsvorschlag
Naben (Einzelteilfertigung &
Prototypenbau)



Hydrodehnspannfutter

Mit groBem Spannbereich 0,3 mm

Das Wichtigste in Kiirze
- spannenvon langen Wellen
- spannen mittels Hydrodehnspannrin-
gen
- spannen auf bearbeiteten Flachen
- spannenvon langen Bauteilen
- hohe Spannkrafte
- hohe Genauigkeit (¢ 0,005 mm)
- ohne Rickzug
- zustellbarer Mittenanschlag
- auflerst robust
- geringer Verschleif3

Bearbeitungsvorschlag
Schleifen von Lenkungsteilen
Gewindeschleifen
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Prazision aus Schwaben

Zentrierspitze

mit zustellbaren Formbacken

Das Wichtigste in Kiirze

Spannen zwischen Spitzen
formschliissige Drehmomentmitnahme
durch Konturbacken fur die Planbe-
arbeitung kdnnen die Mitnehmerba-
cken zuriickgefahren werden
Rundlaufgenauigkeit < 0.0083 mm mog-
lich (einstellbar)

geeignet fur Grin- und Hartbearbei-
tung

komplette AuBBenbearbeitung ohne Um-
spannen

reduzierte Spannzeiten und Bearbei-
tungszeiten durch abgeflachte Spitze
und minimale Spannhiibe

schnelles Umriisten auf andere Bau-
teile moglich

auflerst robust

Optional erhaltlich

mit Spitze in gehartetem Stahl, HM
oder PKD;

mit Spitze beschichtet mit Reibbelag
mit und ohne Luftanlagekontrolle bei
Ausfiuhrung mit Plananschlag

mit und ohne Sperrluft

Die Zentrierspitze mit zustellbaren Form-
backen gibt es in folgenden Ausfiihrungen
- A:feste Spitze; Zentrierung tber In-

Bearbeitungsvorschlag
Flanschwellen

nenfase (1) Drehmomentmitnahme
Uber Formbacken (2)

B: gefederte Spitze mit Plananschlag;
Plananschlag fir definierten Langen-
bezug; Zentrierung tber Innenfase (1)
Drehmomentmitnahme tber Formba-
cken (2)



Zentrierspitze mit Pendelscheibe

Pendelscheibe zustellbar

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannen zwischen Spitzen

- pendelnde Mitnehmerscheibe fir be-
stimmte vollfldchige Drehmomentmit-
nahme

- Rundlaufgenauigkeit < 0.003 mm még-
lich(einstellbar)

- geeignet fir Hartbearbeitung

- komplette Auf3enbearbeitung ohne Um-
zuspannen

- Mitnehmerscheibe riickziehbar

- reduzierte Spann- und Bearbeitungs-
zeiten durch abgeflachte Spitze und
minimale Spannhibe

- geringer Verschlei3 durch Diamantbe-
schichtungen

- sehrschnelles Umristen auf andere
Werkstiicke durch Schnellwechselsys-
tem fur Spannscheibe und Wechsel-
spitze mit Verliersicherer Schnellwech-
selschraube

Optional erhéltlich
- mit Spitze in gehértetem Stahl, HM
2 oder PKD;
- mit Spitze beschichtet mit Reibbelag
- mit Pendelscheibe beschichtet mit
Reibbelag
3 - mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Die Zentrierspitze mit Pendelscheibe gibt
1 es in folgenden Ausfiihrungen
- A:feste Spitze - Zentrierung tber
Innenfase (1) Drehmomentmitnahme
Uber Pendelscheibe (4) an
Planflache (3)
- B:feste Hohlspitze - Zentrierung tber
AuBenfase (2) Drehmomentmitnahme
Uber innenliegende Pendelscheibe (5)
an Planflache (3)

Bearbeitungsvorschlag
Antriebswelle
Abtriebswelle
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Prazision aus Schwaben

Zentrierspitze
mit Pendelscheibe

Das Wichtigste in Kiirze

Spannen zwischen Spitzen

pendelnde Spannzange fur zwanglose
Drehmomentibertragung

Winkel- und Koaxialfehler bis zu

0.5 mm durch Spannzange schwim-
mend sicher ausgleichbar
Rundlaufgenauigkeit < 0.002 mm még-
lich (einstellbar)

geeignet fur Hartbearbeitung
komplette AuBBenbearbeitung ohne Um-
zuspannen

grofBer Freiraum zwischen Bauteil und
Spannfutter zum Schleifen der Stirn-
seite

geringer Verschleif3 durch Beschich-
tung der Spannzange

geringer Verschleifl durch Hartmetall-
spitze bzw. PKD- Spitze

Optional erhéltlich

mit Spitze in gehartetem Stahl, HM
oder PKD

mit Spannzange beschichtet mit Reib
belag

mit und ohne Sperrluft

Die Zentrierspitze mit Pendelspannzange

Bearbeitungsvorschlag
Kurbelwelle
Antriebswelle
Abtriebswelle

3 gibt es in folgenden Ausfiihrungen

A:feste Spitze - Zentrierung tuber
Innenfase (1) Drehmomentmitnahme
Uber pendelnde Spannzange (2)

B: feste Hohlspitze - Zentrierung Gber
AuB3enfase (3) Drehmomentmitnahme
Uber innenliegende
Pendelspannzange (2)



Zentrierspitze
mit gefedertem Ausrichtpin

Das Wichtigste in Kiirze
- sehrrobuste HM-Spitze
- Drehmomentmitnahme Uber gefeder-
ten Ausrichtstift
- Ausrichtstift sichert Werkstilick gegen
Verdrehen und definiert dessen Lage
- Rundlaufgenauigkeit < 0.002 mm még-
lich (einstellbar)
- geeignet fir Hartbearbeitung Rund
schleifen
- geeignet zum Unrundschleifen
- komplette AuBenbearbeitung ohne Um-
zuspannen
- reduzierte Beladezeit ohne Spannme-
chanik
- geringer Wartungsaufwand
- geringer Verschleif3
- geringe Anschaffungskosten

Optional erhéltlich
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft
- mit gefederter / fester
Zentrierspitze (1)
- gefederte Lage- Positionskontrolle (2)

Abfrage Einrastposition

Bearbeitungsvorschlag
Pumpkolben
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Schlicht-Schrupp-Spitze

Das Wichtigste in Kiirze
- Spannen zwischen Spitzen
- geeignet fir Hartbearbeitung
- komplette Auf3enbearbeitung ohne Um zuspannen
- grof3er Freiraum zwischen Bauteil und Spannfutter zum
Schleifen der Stirnseite
- geringer Verschleif3 durch Hartmetall spitze bzw. PKD- Spitze
- spannen von filigranen Bauteilen

Optional erhaltlich
- mit Spitze in gehartetem Stahl, HM oder PKD
- mit und ohne Sperrluft

Bearbeitungsvorschlag
Komponenten fiir Motor- und
Einspritzsysteme
Rotorwellen



Spannfutter
fur Richtdrehmaschine

Das Wichtigste in Kiirze
- Mehrachseinstellung von filigranen
Bauteilen

Bearbeitungsvorschlag
Spiegelbearbeitung
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Prazision aus Schwaben

Schragbolzenfutte

Spannfutter mit Ruckzug

Das Wichtigste in Kiirze
- sehrrobuste HM-Spitze zur Zentrie-
rung
- Rohteilspannung uber geriffelte
Spannbacken
i - optimale Kraftiibertragung durch ,,biss-
J feste” Spannbacken
J - hohe Drehmomentiibertragung
- Rundlaufgenauigkeit < 0.015 mm méog-
lich
- geeignet fir die Grinbearbeitung
- Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen
- reduzierte Spannzeiten durch kurze
Spannhiibe
- sehr geringer Wartungsaufwand durch
beschichtete Schragbolzen
- geringer Verschleifl da alle bewegten
Teile aus gehéartetem Stahl gefertigt
sind

Optional erhéltlich in folgenden
Ausfiihrungen

- A:mitVorzentrierung

- B:ohne Vorzentrierung

- Abblasen Spéane durch die Mitte

- mit und ohne Emulsionsdurchfihrung

durch die Mitte
- mit und ohne Luftanlagekontrolle
- mit und ohne Sperrluft

Bearbeitungsvorschlag
Radnabe




Schragbolzenfutter Leichtbau

Carbonspannfutter mit Ruckzug

Das Wichtigste in Kiirze

optimale Kraftubertragung durch ,,biss-
feste” Spannbacken

hohe Drehmomentibertragung
Rundlaufgenauigkeit < 0.015 mm még-
lich

geeignet fur die Grinbearbeitung
Drehmomentmitnahme auf rohen und
bearbeiteten Flachen

reduzierte Spannzeiten durch kurze
Spannhiibe

sehr geringer Wartungsaufwand
minimiertes Gewicht durch Leichtbau-
weise

minimierter Ristaufwand

kiirzere Beschleunigungszeiten
Reduzierung des Energieaufwands
durch geringere Massentragheit

Optional erhaltlich in folgenden
Ausfiihrungen

Bearbeitungsvorschlag
Radnabe

A: mit Vorzentrierung

B: ohne Vorzentrierung

Abblasen Spane durch die Mitte

mit und ohne Emulsionsdurchfiihrung
durch die Mitte

mit und ohne Luftanlagekontrolle

mit und ohne Sperrluft
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Prazision aus Schwaben

Hydraulische Spannvorrichtung

Das Wichtigste in Kiirze

- Hydraulische Spannvorrichtung

- Pneumatische Bauteilzentrierung

- Medienfiihrung in Grundplatte

- vier Aufnahmenester

- Automatische Roboterbestiickung

- Hydraulikdruckbereich:< 120 bar

- Taktzeit: 120 sec fir 4 Teile

- wahrend Serienfertigung sind 2 Fras
vor-richtungen mit je 4 Nestern auf
einem Drehtisch im Einsatz

Das Wichtigste in Kiirze

- Medienflihrung in Grundplatte (ohne
Verrohrung)

- Automatische Roboterbestiickung

- Hydraulikdruckbereich: bis 250 bar

- Wahrend der Serienfertigung ist 1 Fras
vorrichtung mit je 4 Nestern im Eisatz

- Zweispindelmaschine (2 Teile in Be-
arbeitung, 2 Teile in Beladung)

Bearbeitungsvorschlag
Robotergefiihrte
Werkstickzufiihrung und Abfiihrung



Hydraulische Planspannvorrichtung

Frasvorrichtung fur Kolbenringe

Das Wichtigste in Kiirze

- Hydraulische Planspannvorrichtung

- Medienfiihrung in Grundplatte

- Grof3er Spannbereich
von ca.d 140 — ca.d 400

- Hydraulikdruckbereich: < 120 bar

- wahrend Serienfertigung sind 2 Fras-
vorrichtungen auf einem Drehtisch im
Einsatz

Bearbeitungsvorschlag
Kolbenringe schlitzen
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Prazision aus Schwaben

Hydraulische Bohrvorrichtung

Mit Pinole

Das Wichtigste in Kiirze
- Hydraulische Bohrvorrichtung
- Medienfiihrung in Grundplatte
- Hydraulikdruckbereich: < 60 bar
- Spannen in der Verzahnung
- Zentrieren lber Pinole

Bearbeitungsvorschlag
Motor- und Getriebekomponenten



Frasvorrichtungen

Das Wichtigste in Kiirze
- Medienfihrung in Grundplatte
- Manuelle Bestiickung
- Hydraulikdruckbereich: < 180 bar
- Vorrichtung auf automatischem Palet-
tenwechsler

Das Wichtigste in Kiirze

- Hydraulische Spannvorrichtung

- vier Aufnahmenester

- Automatische Roboterbestiickung

- Hydraulikdruckbereich:< 120 bar

- wahrend Serienfertigung sind 2 Fras-
vor-richtungen mit je 4 Nestern auf
einem Drehtisch im Einsatz

Das Wichtigste in Kiirze
- Prototypen-Vorrichtung
- Manuelles Einlegekonzept
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Frasvorrichtung / Schwenkbrucke

Das Wichtigste in Kiirze
- Medienfiihrung in Grundplatte

Bearbeitungsvorschlag
L-Achs Grundbriicke



Membranspannfutter

mit integriertem Spannzylinder

Das Wichtigste in Kiirze

- Membranspannfutter mit integriertem
pneumatischen Spannzylinder

- Spannung in radialer und axialer Rich-
tung

- verschiedene Spanneinsatze méglich

- sehr hohe Lebensdauer aufgrund ver-
schliefifreier Mechanik

- Uberlastsicherung durch mechanische
Anschlage

- unempfindlich gegen Verschmutzung

- wartungsarm

- hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

- einfaches umristen auf andere Bautei-
le durch Wechselteile

Optional erhéltlich

- mit und ohne Luftanlagekontrolle

- mit automatischem Werkzeugwechsel

- mit und ohne Blasluft

- mit Kihlwasserdurchfihrung durch
Futter

- mit oder ohne integriertem Pneumatik-
spannzylinder

BaugréRe 175 250 320 400
Aultendurch-
messer 175 mm 250 mm 320 mm 400 mm
Spanndurch- 10- 50 - 175-275 200 - 300
messer 100 mm 175 mm mm mm
Lange 120 mm 160 mm 216 mm 170 mm
Spannkraft
Maschine 8 kN 10 kN 10 kN 10 kN
Bearbeitu ngﬁvorschlag a;:ea;::ggi(’t SKN 10 kN 10 kN 10 kN
Zahnrader
Kugelnaben Gewicht 20 kg 35kg 50 kg 65kg
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Prazision aus Schwaben

Greifdorne

Greifdorn mit einfacher Spannung

Das Wichtigste in Kiirze
- rein pneumatischer Spezialgreifer fir
Robotereinsatz
- Handling von unterschiedlichen Buch-
sen, Hohlwellen, Rohre usw. unter un-
gunstigen Platzverhaltnissen
- Greifen in der Bohrung
- Einsatz als Einzelgreifer oder in Mehr-
fachanordnung méglich
- Zentrierung tber Greiferdorn
Werkstluckabfrage optional

Bearbeitungsvorschlag
Buchsenhandling



Greifdorne

Greifdorn mit mehrfacher Spannung

Das Wichtigste in Kiirze
- rein pneumatischer Spezialgreifer fir
Robotereinsatz
- Handling von unterschiedlichen Buch-
sen, Hohlwellen, Rohre usw. unter un-
gunstigen Platzverhaltnissen
- Greifen in der Bohrung
- Einsatz als Einzelgreifer oder in Mehr-
fachanordnung maoglich
Zentrierung lber Greiferdorn
Werkstiickabfrage optional

Bearbeitungsvorschlag
Buchsenhandling
Rohre
Hohlwellen, usw.
Getriebewellen
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Prazision aus Schwaben

Schweifispannvorrichtung

Doppelzentirer- und Planspannfutter

Das Wichtigste in Kiirze

- Zentrieren und Planspannen von filig-
ranen diinnwandigen Bauteilen

- zentrisches Spannen von zwei Werk-
stlicken zueinander mit ausgleichender
Planspannung

- Rundlauf der Werkstiicke zueinander
einstellbar

- geeignet zum Elektronenstrahl-
Schweiflen

- Spannfutter aus A-Magnetischem
Stahl (U-Boot Stahl)

- Einsatz im Vakuum

- Plan-und Zentrierspannung Gber Feder

- Spannen auf rohen und bearbeiteten
Flachen

Weitere Bearbeitungsvorteile
- geeignet um diinnwandige Bauteile zu
spannen

Bearbeitungsvorschlag
Planetentrager schweiflen



Schweifispannvorrichtung

Laserschweif3vorrichtung

Das Wichtigste in Kiirze

- Zentrieren und planspannen von filig-
ranen dinnwandigen Bauteilen

- geeignet zum Laserschweiflen

- Werkstickberihrende Teile aus ver-
schleif3fester Kupferlegierung

- Planspannung Uber Feder

- Zentrierspannung Uber integrierten
Kolben

- Spannen auf unbearbeiteten und be
arbeiteten Flachen

- Mit Nullpunktspannsystem

Weitere Bearbeitungsvorteile
- geeignet um dinnwandige Bauteile zu
spannen

Bearbeitungsvorschlag
Schweif3en von Kupplungsstellen
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Schweifispannvorrichtung

Laserschweif3vorrichtung

Das Wichtigste in Kiirze

- Lagerichtiges spannen von zwei Bau-
teilen

- geeignet zum Laserschweif3en

- Werkstiickberihrende Teile aus ver-
schleif3fester Kupferlegierung

- Zentrierspannung Uber integrierten
Kolben

- Spannen auf unbearbeiteten und be-
arbeiteten Flachen

Bearbeitungsvorschlag
Rotortrager schweif3en



Serienschweifivorrichtung

Laserschweif3vorrichtung

Das Wichtigste in Kiirze
- Automatisches Beladen
- Gleichzeitiges Spannen von vier Bau
teilen
- Abfrage und Betatigung aufBerhalb des
Schweif3bereichs

Bearbeitungsvorschlag
SchweifBen von Motorteilen
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Prazision aus Schwaben

Greifersysteme

Schwenkgreifer fur Getriebewellen

Das Wichtigste in Kiirze
- Schwenkgreifer
- Beladen von BAZ mit Getriebewellen
- Greifen am Auf3endurchmesser
- Einsatz als Einzelgreifer oder in Mehr
fachanordnung méglich
- Mit Werkstlickabfrage

Bearbeitungsvorschlag
Rohre
Wellen
Buchsen



Montagevorrichtung

Fur Spannmittel an Vertikaldrehnmaschinen

Das Wichtigste in Kiirze

- Spannvorrichtung fir Vertikaldrehma-
schinen

- Aufnahme Werkzeugrevolver

- Platzsparend durch Klappmechanis-
mus

- Universell einsetzbar durch Héhenver-
stellung
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Prazision aus Schwaben

Nicht das passende gefunden”?

Rufen Sie uns an - geimeinsam finden
wir die perfekte Losung!

Kontakt

Akkuratec Maschinenbau GmbH
Wiesenstrafie 2

86476 Neuburg an der Kammel
Deutschland

Telefon: +49 8283 8734901
Email: info@akkuratec-mb.de
Web: www.akkuratec-mb.de




